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Trapez Sac Üretim Hattı
Raysan; trapez sac mak�nası üret�m�n� genel veya özel ölçülerde yapmaktadır. Trapez Sac Üret�m Hattımız �le 0,2mm-1,2mm 
galvan�zl�, boyalı veya boyasız sac üret�m� yapılab�lmekted�r. S�stem, tam otomat�k veya yarı otomat�k seçenekler�yle üret�leb�l�r. 
Hat hızı; forma göre 20m/dk – 35m/dk arasında değ�şkenl�k göstermekted�r. Boy kesme �şlem�, sab�t makas, uçar makas ve 
servo makas olmak üzere üç farklı türde yapılab�lmekted�r. Yazılım ve otomasyon, müşter� tarafından aks� �stenmem�ş �se 
S�emens tabanlıdır. Müşter� �stekler� çerçeves�nde; müşter�n�n tes�s�nde var olan ürünler s�stemden çıkarılab�l�r ya da s�steme 
ekleneb�lmekted�r.

Trapez Sac Üret�m Hattı   

- Rulo Açıcı (5-10-15ton, h�drol�k, arabalı ya da mekan�k 
seçenekler� bulunmaktadır.)
- Kılavuz Grubu (Eksenley�c�)
- F�lm Kaplama Ün�tes�
- Roll Form İstasyonları (İstasyon Sayısı trapez formuna 
göre değ�şkenl�k göstermekted�r.)
- Kayar/Uçar G�yot�n
- Otomat�k İst�f ve İst�f Arabası
- Yazılım ve Otomasyon

Metal Kiremit Desen Sac Üretim Hattı
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Metal K�rem�t Desen Sac Üret�m Hattı B�leşenler�

    
- 12ton H�drol�k Rulo Açıcı
- Kılavuz Grubu
- Roll Form Grubu 12-24 �stasyon (forma gore değ�şkenl�k 
göstermekted�r)
- Boy Kesme Ün�tes� ve Pres Grubu
- Otomat�k İst�f
- Yazılım ve Otomasyon

Raysan; 0,3mm-1,2mm kalınlık aralığında sac kalınlıklarında Metal K�rem�t Desen Sac Üret�m Hattı tasarımını ve üret�m� 
yapmaktadır. S�stem prof�l kes�t�ne göre 12-24 �stasyon aralığında oluşmaktadır. Boyalı ve galvan�zl� sac çek�leb�lmekted�r. 
K�rem�t desen uygulaması trapez ya da s�nus (oluklu) sac kes�tler�ne uygulanab�lmekted�r. Trapez f�gürlü metal k�rem�t desen 
üret�m� yapan model�m�z y�ne aynı mak�nadan trapez sac üret�m� de yapab�lmekted�r.



U-C-Z Aşık ve Güneş Enerjisi (Solar) Profil Üretim Hattı

En bas�t hal� �le hat;

    
- H�drol�kRulo Açıcı (En yaygın hal� �le 5ton)
- Rulo Doğrultuculu Sürücü (Servo)
- Delme Kalıpları (Uçar veya Sab�t) ve Pres
- Kılavuz Grubu
- Roll Form Hattı
- G�yot�n (Uçar ya da Sab�t)
- İst�f
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Raysan; İnşaat ve Güneş Enerj�s� santraller�n�n kurulması �ç�n gerekl� olan tüm konstrüks�yonun üret�leb�lmes�ne �mkân tanıyan hatların 
tasarımını ve �malatını yapmaktadır. U,C,Z ve Güneş enerj�s� s�stemler�n�n �ht�yaç duyduğu prof�ller� tek mak�nada üret�leb�lmes�ne 
�mkân sağlanab�ld�ğ� g�b� yüksek hac�ml� üret�mlerde ayrı hatlar düşünüleb�lmekted�r. Bu tür s�stemlerde galvan�zl� ya da s�yah malze-
me kullanılab�lmekted�r. Ayrıca tüm enerj� prof�ller�ne araz� açısına uygun açılı k�r�ş uygulaması yapılab�lmekted�r. Raysan bu tür 
s�stemler�n prof�ller�n� üretecek açık prof�l hatlarının yanında bağlantı parçalarının kalıplarını da yapab�lmekted�r. İsten�ld�ğ�nde bu 
bağlantı parçalarını Roll Form hatlarının �ç�ne sokab�lmekted�r.

Hatlar daha özgün hale get�r�leb�l�r. Bağlantı parçalarının da aynı hat 
�çer�s�nde üret�leb�lmekted�r. Yazılım ve otomasyon kend� altyapımızda 
yapıldığından ötürü özgün hale get�r�leb�lmekted�r. Otomasyon s�stem� aks� 
talep ed�lmed�ğ� sürece S�emens altyapılıdır.

Çift Katlı Sac Üretim Hattı

Ç�ft katlı(Herhang� �k� form) Trapez Sac Üret�m Hattı uygulamasına ek 
olarak metal k�rem�t desenuygulaması da �lave ed�lerek tek mak�nada 3 
ve 4 form �malatına �mkân sağlanmaktadır. Tek mak�nada 4 ayrı Trapez 
formu uygulaması yapılab�lmekted�r.

- 12ton H�drol�k Rulo Açıcı
- Kılavuz Grubu
- Roll Form Grubu Ç�ft Katlı 16-24 �stasyon (forma gore değ�şkenl�k 
göstermekted�r)
- Boy Kesme Ün�tes� ve Pres Grubu (1 ya da 2 Adet pres grubu)
- Otomat�k İst�f
- Yazılım ve Otomasyon

Raysan; 0,3mm-1,2mm arasında k� kalınlıklarda boyalı, s�yah ve galvan�zl� saclarda üreteb�lecek hatların �k� formun aynı mak�nada 
�malatını yapab�len mak�naların üret�m�n� yapmaktadır. Üret�m hızı, �stasyon sayıları ve kapas�tes� d�ğer modeller�m�z �le aynı olmanın 
yanında yer tasarrufu yapmaktadır. Tek rulo açıcı ve �st�f ün�tes� �le �k� prof�l�n de �malatına �mkân sağlanmaktadır.

Ç�ft Katlı Trapez Sac Üret�m Hattı B�leşenler�

Trapez / Metal K�rem�t Desen / S�nüs (Oluklu)
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Özel Roll Form Üretim Hattı

Soğuk Oda Sac Roll Form Hattı

En genel Boy Kesme Özell�kl� Soğuk Oda Roll Form Sac Üret�m Hattı;

- Rulo Açıcı (Mekan�k ya da H�drol�k olab�lmekted�r.
- Sürücü ve G�yot�n
- Konveyör
- Roll Form Grubu
- Konveyör
- Yazılım ve Otomasyon

Aks� bel�rt�lmed�ğ� halde tüm s�stem�n otomasyon alt yapısı S�emens alt 
yapılı olarak üret�lecekt�r. S�stemde k� alt parçaların tek olarak üret�mler� 
söz konusu olab�lmekted�r. Ayrıca müşter�n�n el�nde k� çalışır durumda k� 
alt parçaların kullanılarak hattın tekrar kurgulanması da söz konusu 
olab�lmekted�r.

Raysan; özel ya da p�yasada en b�l�nen kes�tlerde Soğuk Oda Roll Form Hatlarının tasarım ve �malatlarını yapaktadır. Bu t�p Roll Form 
Hatları aynı zamanda boy kesmeye �mkân sağlaması �stenmekted�r. Bu sebeple boyları 20-25m aralığında olmaktadır. Boy kesme 
�stenmed�ğ�nde komb�ne olarak �mal ed�lerek boyları 10-15metrelere kadar düşürüleb�lmekted�r. Bu t�p Roll Form hatlarında
çok çeş�tl� seçenekler söz konusu olab�lmekted�r.

Raysan; çeş�tl� sektörlerde Roll Form, pres ve kaynak g�b� �malat yöntemler�n�n b�rl�kte yada ayrı olarak kullanıldığı s�stemler�n tasarımı-
nı ve �malatını yapmaktadır. Müşter�ler�n�n �ht�yaçlarına yönel�k özgün tasarıma sah�p malzemeler�n üret�m hatlarını kurmaktadır.

- Alçıpan Prof�ller� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Çatı / Cephe Kaplama Prof�ller� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Kepenk S�stemler� Roll Form Sac üret�m Hatları
- Sera Prof�ller� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Kl�ma ve Havalandırma S�stemler� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Çel�k Kapı S�stemler� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Duvar ve Tavan S�stemler� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- İskele S�stemler� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Boru ve Kutu Prof�l S�stemler� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Prefabr�k Prof�ller� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Çel�k V�lla ve Ev Prof�ller� Roll Form Sac üret�m Hatları
- Konteyner S�stemler� Roll Form Sac üret�m Hatları
- PVC S�stemler� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Cam çıta s�stemler� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Yangın Kapı S�stemler� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Kablo Kanalı Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Konveyör S�stemler� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Çekmece Ray S�stemler� Roll Form Sac Üret�m Hatları
- Baza / Dolap S�stemler� Sac Üret�m Hatları

Üret�m Hatları
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PVC Destek Sacı Üretim Hattı

B�l�nen PVC Destek Sacı Üret�m Hatlarına �lave olarak Ç�ft ya da Üç rulonun 
aynı anda yüklemes�ne �mkan tanınan gerek h�drol�k gerekse de mekan�k 
sıkmalı rulo açıcı uygulamaları yapılab�lmekted�r.

Daha �nce ve tek t�p üret�mler �ç�n daha yalın üret�m hatları yapılab�lmekted�r.

Raysan; PVC Destek Sacı Üret�m Hattı �malatını yapmaktadır. Çeş�tl� kes�t ve kalınlıklarda en genel hal� �le 0,30mm �le 1mm kalınlıklar 
aralığında üret�m yapılmaktadır. PVC Destek Sacı Üret�m Hattı, �sten�len boylarda otomat�k kes�m yapmaya elver�şl� olduğu g�b� 
�stenmes� hal�nde �sten�len sırt gen�şl�ğ�n� de otomat�k olarak ayarlamaya elver�şl� olab�lmekted�r. Bu durum ölçü değ�ş�kl�kler�nde
ayar süres�n� m�n�mum süreye çekeceğ�nden üret�m m�ktarını arttırab�lmekted�r.

Beton Altı Trapez Sac Üretim Hattı

- Kılavuz Grubu
- Roll Form Ün�tes�
- Dek �z�
- Kayar G�yot�n
- Otomat�k İst�f
- Yazılım ve Otomasyon

Müşter� talep ve �stekler� doğrultusunda tasarım ve �malatımız değ�şkenl�k 
göstereb�l�r. G�yot�n t�p�, yataklama ve �st�f özgünleşt�r�leb�lmekted�r. 
Üret�m hızı tasarım sürec�nde müşter� özel �stekler�ne endeksl� olarak 
değ�şkenl�k göstereb�l�r.

Raysan; Beton Altı Trapez Sac Üret�m Hattı tasarımını ve �malatını yapmaktadır. Üret�len mak�nalarda 0,40 mm �le 1 mm kalınlıklar 
arasında galvan�zl� sac üret�m� yapılab�lmekted�r. Tasarıma göre 20-35m/dk hızlar aralığında üret�m yapılab�lmekted�r. Dek �z� uygulama-
sı f�rmaya özgü hale get�r�leb�l�r.

Beton Altı Trapez Sac Üret�m Hattı;
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Karayolu Bariyer Roll Form Hattı

Raysan; otoyol bar�yer s�stemler�n� alt parçaları �le b�rl�kte üretecek s�stemler� üretmekted�r. 
Otoyol bar�yer s�stem� parçaları gerek tek mak�nada kalıp değ�şt�rme ya da kaset değ�şt�rme 
s�stemler� �le üret�leb�ld�ğ� g�b� gerek se de ayrı mak�nalarda yüksek hac�mlerde üret�leb�lmekted�r. 
Her �k� s�stemde de kayar kalıp ve kayar g�yot�n s�stemler� �le delme ve boy kesme �şlemler� hat 
durdurulmaksızın gerçekleşt�r�leb�l�r. Tüm alt parçalar çeş�tl� malzeme kal�tes� ve kalınlıklarına 
göre üret�mler� yapılab�lmekted�r.

Otomotiv Roll Form Hattı

S�stemler sac kalıplarının tasarımlarının onay sürec� �le başlayıp, onaylı parça 
üret�m� �le son bulmaktadır. Raysan, bu süreçler�n tamamını gerek kend� 
tes�s�nde gerekse de müşter� tes�s�nde �lerleteb�lmekted�r. Yazılım ve 
otomasyon s�stemler�n� kurgulamaktadır.

Raysan; otomot�v sektörüne yönel�k Roll Form Hattı ve bu s�stemle akuple çalışab�len sac kalıplarının üret�m�n� yapmaktadır. Raysan, 
dar toleranslı otomot�v roll form hatlarının tasarım, üret�m ve devreye alma h�zmetler�n�n tamamını kend� bünyes� �ç�nde yapmaktadır.

Solar Profil Üretim
Raysan ve Gözler Enerj� ortaklığı Solar Enerj� Tes�sler�n�n konstrüks�yon s�stemler�n�n tasarım,�malatını ve montajını yapmaktadır. 
Konstrüks�yonlarını kend� tasarım tesc�ll� elemanlarımız �le yapmaktayız.

Proje ve çağrı mektubu destekler�m�z�n yanında anahtar tesl�m santral devreye alma �şlemler� yapmaktayız.

Raysan ve Gözler, güneş enerj�s� sektöründe 2500 MWe GES araz� stat�k proje onayı, 500’ün üzer�nde GES çatı stat�k proje onayı, 
91MWe çel�k konstrüks�yon satışı, 15MWe güneş enerj� santral� kurulumu gerçekleşt�rm�şt�r.
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Sinus/Oluklu Sac Üretim Hattı Kemer Kubbe Trapez
Sac Üretim Hattı

5-10-15ton H�drol�k Rulo Açıcı Arabalı ya da Mekan�k Seçenekler� Uygulan-
maktadır.

-Kılavuz Grubu
-Form Grubu (Forma Göre İstasyon Sayısı Oluşmaktadır.)
-Boy Kesme Ün�tes�
-Otomat�k İst�f
-Yazılım ve Otomasyon

Raysan; 0,3mm-1,2mm arasında k� kalınlıklarda boyalı veya boyasız sac kullanılab�lecek oluklu s�nus sac üret�m hattı tasarımını ve 
üret�m�n� yapab�lmekted�r. Üret�m kapas�tes� 20m/dk.-35m/dk. aralığında gerçekleş�r. Forma bağlı olarak s�stemde 12-20 adet aralığında 
�stasyon mevcuttur.

Müşter�n�n tes�s�nde k� bazı alt ürünler s�steme uygun olması hal�nde; s�stemde kullanılab�l�r. Hat hızı,kapas�te ve PLC markaları 
müşter� talepler�ne göre değ�şt�r�leb�lmekted�r. Aks� bel�rt�lmed�ğ� sürece tüm s�stem S�emens alt yapılıdır.

Oluklu sac üret�m hatları Kemer/Kubbe Trapez Sac Üret�m Hattı olarak da üret�mler� yapılab�lmekted�r.

Oluklu S�nüs Sac Üret�m Hattı;

Dilme Hatları
Raysan, 0,3mm �le 10mm kalınlık arasında, çeş�tl� rulo ebatlarında 25tona kadar d�lme hatları tasarım ve �malatını yapar. Çeş�tl� 
ebatlarda k� rulolar açılarak da�resel bıçaklar yardımı �le daha dar rulolar hal�ne get�r�lerek, daha dar rulolar olarak sarılmaktadır. 
Çeş�tl� çap ve ağırlıklara �nd�rgenm�ş rulolar genel yada özel alaşım malzemelerden oluşab�l�r. Üret�m hızı malzeme t�p ve 
ebatına göre değ�şkenl�k göstermekted�r.

D�lme Hattı;
- Arabalı H�drol�k Rulo Açıcı
- Kürek Grubu
- Çekt�rme Grubu
- D�lme, Bıçak Grubu (Standart ya da Otomat�k Bıçak 
Değ�şt�rme)
- Çapak Sarma Mak�nası
- Gerd�rme Grubu
- Rulo Sarıcı ve Ayırıcı
- Sarıcı Boşaltma Arabası
- Turn�ke Grubu
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Boy Kesme Hattı

-Rulo Açıcı (max 25ton ve 1800mm)
-Doğrultma Ün�tes� –Sürücü
-Kesme Ün�tes�
-İst�f

Kesme ün�tes� h�drol�k ya da mekan�k olarak terc�h ed�leb�lmekted�r. Yüksek 
üret�m hac�mler�ne ulaşab�lmek �ç�n Uçar/Kayar g�yot�n uygulaması yapılab�l-
mekted�r. S�stem aks� bel�rt�lmed�ğ� sürece S�emens alt yapılı olmaktadır.

Raysan; 0,3mm-4mm çel�k sac Levha Boy Kesme Hatlarının tasarımını ve �malatını yapmaktadır. Müşter� talepler�ne göre hat tasarım-
larını özgünleşt�reb�lmekted�r. Alüm�nyum ve Paslanmaz Çel�k g�b� malzemeler�n Özel Plaka Sac üret�m hatlarını kend� yazılım ve 
otomasyonu �le yapab�lmekted�r.

Boy Kesme Hattı Alt Ürün Grupları

Depo ve Raf Sistemleri Roll Form Hattı

- Ç�ft Katlı Trapez Sac Üret�m Hattı;
- 12ton H�drol�k Rulo Açıcı
- Kılavuz Grubu
- Roll Form Grubu Ç�ft Katlı 16-24 �stasyon (forma gore değ�şkenl�k göstermekted�r)
- Boy Kesme Ün�tes� ve Pres Grubu (1 ya da 2 Adet pres grubu)
- Otomat�k İst�f
- Yazılım ve Otomasyon

Raysan; Depo ve Raf S�stemler� Üret�m Hatlarını Sac kalıpları ve Roll Form Hattı dâh�l olmak üzere tüm s�stem�n tasarım ve �malatını 
kend� bünyes�nde yapmaktadır. Galvan�zl�, boyalı ya da s�yah sac üret�m�ne olanak sağlanmaktadır. S�stem� oluşturan elemanların gerek 
b�r� ya da b�r kaçının tek Roll Form s�stem� üzer�nde üret�lmes�ne �mkân sağlanır. Raysan, ek bağlantı elemanlarının Roll Form har�c� 
presl� �malatları �ç�n sac kalıplarının �malatının tamamını kend� bünyes�nde yapmaktadır. İmal ed�lecek elemanın pres/presler, roll form 
ve g�yot�n s�stemler�n�n b�rb�rler� �le akuple çalışmasını sağlayacak otomasyon ve devreye alma h�zmetler� s�stem�n b�r parçası olarak 
Raysan tarafından yapılmaktadır.

Depo ve Raf S�stemler� Roll Form Hattı



Sandviç Panel 
Hatları
Cont�nuous / Sürekl� Akışlı Sandv�ç Panel Hatları

   -PUR-PIR Sandv�ç Panel Hatları
   -EPS – XPS Sandv�ç Panel Hatları
   -CAM YÜNÜ – TAŞ YÜNÜ Sandv�ç Panel Hatları

D�scont�nuous / Süreks�z Sandv�ç Panel Hatları

  -Sandv�ç Panel Presler�
  -Sandv�ç Panel Roll Form Hatları
  -Yüksek Basınç Pol�üertan Basınç Mak�naları
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Continuous / Sürekli Akışlı Sandviç Panel Hatları

PUR-PIR Sandv�ç Panel Hatları

PUR (Pol�üretan) ve PIR (Pol�soz�yanat) terc�h ed�lmes� durumunda ısıya 
karşı d�renç daha yüksek olup alev yürüme özell�ğ� bulunmamakta olup 
sönmekted�r. Çıkardığı duman yüzey� asgar� sev�yeded�r. N-Pentane ş�ş�r�c� 
gaz terc�h ed�lmekted�r. Köpürme aşamasında yapışma özell�ğ� bulunmak-
tadır. PUR PIR’a göre daha az kararlı olmakla beraber üstün ısı yalıtım 
özell�ğ� mevcuttur.

EPS – XPS Sandv�ç Panel Hatları

Sandv�ç Panel Üret�m� yapıştırıcı �le yapılmaktadır. Levha hal�nde ebatlanmış Extrude (XPS) veya Expanded (EPS) olmak üzere �k� 
t�p� bulunmaktadır. Üret�m hattında levha yükleme şarjör t�pl� olmanın yanında manuel yükleme �le �malat söz konusu olab�l-
mekted�r.

CAM YÜNÜ – TAŞ YÜNÜ Sandv�ç Panel Hatları

A sınıfı yanmazlığı olan d�ğer köpük t�pler�ne göre daha düşük ısı yalıtımı vermekted�r. Ses yalıtımı çok �y� olan bu malzemen�n 
sac dışında alüm�nyum türev� malzemeler de kullanılab�lmekted�r. Yapıştırıcı kullanılmaktadır. Hatlarda yükleme manuel ya da 
otomat�k olarak yapılab�lmekted�r.

Sandv�ç Panel Pres Boyu Üret�m Kapas�tes� İl�şk�s�
ve modeller�m�z;

- 12m Pres ort. 4m2 /dk üret�m kapas�tes� RAYS.12000-C
- 18m Pres ort. 6m2/dk üret�m kapas�tel� RAYS.18000-C
- 24m Pres ort. 8m2/dk üret�m kapas�tel� RAYS.24000-C
- 30m Pres ort. 10m2/dk üret�m kapas�tel� RAYS.30000-C

Değerler 40mm kalınlıkta k� Sandv�ç Panel Üret�m� yapılması 
durumu �ç�n ver�lm�şt�r. Farklı kalınlıklarda kapas�te değ�ş-
kenl�k göstereb�l�r.

Sandv�ç Panel Hattı

- 2Adet Rulo Açıcı
- Ç�ft Katlı 3Adet Çatı ve Cephe Roll Form Grubu
- Isıtma Ün�tes�
- Köpük Ün�tes� (2,5 ve ya 6 kompenantlı olab�lmekted�r)
- Köpük Robotu
- Sürekl� Akışlı Sandv�ç Panel Pres�
- Uçar Testere
- Konveyör ve K�rp� Grubu
- Paketleme Ün�tes�
- Yazılım ve Otomasyon

Sandv�ç Panel Üret�m Hattı I T�p� ve J T�p� olarak konumlandırılab�lmekted�r. Hattın üret�m 
kapas�tes� daha çok Pres boyu �le �lg�l�d�r. Bu �lg� sebeb� �le Sandv�ç Panel Üret�m Hatları 
Pres Boylarına Göre Anılmaktadırlar.
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Discontinuous / Süreksiz Sandviç Panel Hatları

Sandv�ç Panel Presler�

Raysan; Süreks�z (D�scont�nous) Sandv�ç Panel Hatlarında kullanılan Presler�n 
tasarım ve �malatlarını yapmaktadır. Genell�kle Soğuk Oda Panel, Kapı ve 
Kasa �malatlarında terc�h ed�lmekted�rler.

Soğuk Oda Sac Roll Form Hattı
Sandv�ç Panel Üret�m Hattı

Raysan; özel ya da p�yasada en b�l�nen kes�tlerde Soğuk Oda 
Roll Form Hatlarının tasarım ve �malatlarını yapaktadır. Bu t�p 
Roll Form Hatları aynı zamanda boy kesmeye �mkân sağlaması
�stenmekted�r. Bu sebeple boyları 20-25m aralığında olmaktadır. 
Boy kesme �stenmed�ğ�nde komb�neolarak �mal ed�lerek boyları 
10-15metrelere kadar düşürüleb�lmekted�r. Bu t�p Roll Form 
hatlarında çok çeş�tl� seçenekler söz konusu olab�lmekted�r.

En yaygın hal� �le Soğuk Oda Roll Form Hattı(Boy Kesme Özell�ğ� İle);

- Rulo Açıcı (Mekan�k ya da H�drol�k olab�lmekted�r.)
- Sürücü ve G�yot�n
- Konveyör

Aks� bel�rt�lmed�ğ� halde tüm s�stem�n otomasyon alt yapısı S�emens alt yapılı olarak üret�lecekt�r. S�stemde k� alt 
parçaların tek olarak üret�mler� söz konusu olab�lmekted�r. Ayrıca müşter�n�n el�nde k� çalışır durumda k� alt parçaların 
kullanılarak hattın tekrar kurgulanması da söz konusu olab�lmekted�r.

- Roll Form Grubu
- Konveyör
- Yazılım ve Otomasyonı

1, 2 ve 4 arabalı modeller� mevcuttur. 2 metre �le 13,5 metre boy aralığında 
�mal ed�lmekted�rler.



CAM YÜNÜ – TAŞ YÜNÜ Sandv�ç Panel Hatları

A sınıfı yanmazlığı olan d�ğer köpük t�pler�ne göre daha düşük ısı yalıtımı vermekted�r. Ses yalıtımı çok �y� olan bu malzemen�n 
sac dışında alüm�nyum türev� malzemeler de kullanılab�lmekted�r. Yapıştırıcı kullanılmaktadır. Hatlarda yükleme manuel ya da 
otomat�k olarak yapılab�lmekted�r.

2 Kompenantlı Yüksek Basınç Pol�üretan Döküm Mak�naları
5 Kompenantlı Yüksek Basınç Pol�üretan Döküm Mak�naları

    Yüksek Basınç Poliüretan
Döküm Makinaları
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2 Kompenantlı Yüksek Basınç Poliüretan Döküm Makinaları

5 Kompenantlı Yüksek Basınç Poliüretan Döküm Makinaları

100-160 bar aralığında çalışan pol�üretan döküm mak�nalarıdır. 1-5 lt/sn deb�lere ulaşab�len mak�nalardır. Açık döküm hatlarında 
ve Sürekl� (Cont�nous) döküm hatlarında terc�h ed�lmekted�rler. Yüksek deb� �le açık döküm hatlarında ısı yalıtım levha ve 
ek�pmanları üret�m�nde terc�h ed�lmekted�rler.

D�nam�k ve Stat�k karışım olmak üzere 2 t�p üret�m yapılab�lmekted�r. Serbest ve Enjektörlü döküm uygulamalarında kullanılır. 
Özell�kle Sürekl� (Cont�nuous) Sandv�ç Panel Hatlarında terc�h ed�lmekted�rler.

5 kompenantlı s�steme �lave olarak Azot veya Npentan �lave ed�lerek 6 kompenantlı hale get�r�lmekted�r.

600gr/sn kapas�tel� RAYS 600
800 gr/sn kapas�tel� RAYS800
1000 gr/sn kapas�tel� RAYS1000
3000 gr/sn kapas�tel� RAYS3000
4000 gr/sn kapas�tel� RAYS4000
5000gr/sn kapas�tel� RAYS5000

Bu t�ptek� döküm mak�nalarımız;

165gr/sn kapas�tel� RAYS 165
330 gr/sn kapas�tel� RAYS 330
500 gr/sn kapas�tel� RAYS 500

Bu t�ptek� döküm mak�nalarımız;

modeller�m�z mevcut olup s�steme ops�yonel olarak Flowmeter ve ısı eşanjörü �lave
ed�leb�lmekted�r.



Pres Besleme Sistemleri
ve Tamamlayıcı  Ürünler

Kalıp/F�kstür Tasarım ve İmalatı

H�drol�k Rulo Açıcılar
Mekan�k Rulo Açıcılar

Sab�t G�yot�n/Testere, Uçar G�yot�n/Testere, Servo G�yot�n/Testere

Mahya Mak�nası

Rulo Sürücüler
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Kalıp / Fikstür Tasarım ve İmalatı

Sabit Giyotin/Testere, Uçar Giyotin/Testere,
Servo Giyotin/Testere

Raysan; kalıp ve f�kstür tasarımı, yapılab�l�rl�k çalışmaları, metod tasarımı, 
süreçler�n�n yanında kalıp �malatı yapmaktadır. Raysan, kend� tasarımı olan 
mak�naların �çer�ğ�nde bulunan kalıpların �malatını yapmanın yanı sıra parça 
üret�m� yapan f�rmalara sac kalıbı ve f�kstür tasarımı, �malatı ve proje 
danışmanlığı yapmaktadır. Kalıp �malatı yaptığı f�rmalara zaman �çer�s�nde 
�ht�yaç doğab�lecek tel erezyon, cnc ve taşlama g�b� mak�nalardan çıkan 
kalıp yedek parça �malatı yapmaktadır. Raysan, tandem kalıp,progres�f kalıp, 
kaynak f�kstürü ve kontrol f�kstürü tasarımını ve �malatının ısıl �şlem
dışında k� tüm prosesler�n� kend� üret�m tes�sler�nde gerçekleşt�rmekted�r.

Raysan, açık prof�l üret�m hatları ürünler�n�n ebatlanması �ç�n gerekl� 
g�yot�n ya da testereler�n tasarın ve �malatını yapmaktadır. Kesme 
�şlem� malzeme kes�t�ne ve makas hareket�ne göre sınıflandırılmak-
tadır. Hareket�ne göre Uçar (Kayar) Makas ve Sab�t Makas olarak �k�ye 
ayrılmaktadır. Sab�t makas tüm hattın kesme anında durması 
gerekt�ğ�nden üret�m m�ktarını düşürmekted�r.

Kesme �şlem� ürünün geometr�s�ne göre testere ya da g�yot�n 
olab�lmekted�r. Testere, Uçar Testere ya da Sab�t Testere olarak 
s�steme uygulanab�lmekted�r. Sandv�ç Panel Hatları,Kaynaklı Prof�ller 
ve kalıp �ç�nden geç�r�lmes�n�n zor olduğu kes�tlerde daha çok 
testere uygulanmaktadır.

Uçar G�yot�n/Uçar Makas Servo motorlar yardımı �le hareket ett�r�leb�ld�kler� g�b� pnömat�k olarak da hareketl� hale get�r�leb�lmek-
ted�rler. Boy kesme �şlemler�n�n tamamı dokunmat�k ekran üzer�nden kumanda ed�lmekted�rler.

Standart dışı uygulamalar dışında genell�kle servo motor uygulamalarının boy hassas�yetler� 0,1mm �çer�s�nde gerçekleşmekted�r.
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Hidrolik Rulo Açıcılar
25.000 kg ağırlığına kadar rulo taşıyab�lme kapas�tes�. Kon�k d�şl� düşük boşluklu motor-redüktör grubu
Okuma mesafes� ayarlanab�l�r sensör. Rulo yükleme arabası (Ops�yonel). Üst baskı kolu (Ops�yonel)

MODEL MAX KAPASİTE 
(KG) 

MAX RULO
GENİŞLİĞİ (MM) 
 

 RAYS.41.10X.10-SH/A  2500   500   450-550   1800

 RAYS.41.10X.10-SH/A  3000   750   450-550   1800

 RAYS.41.10X.10-SH/A  5000   500   450-550   1800

 RAYS.41.10X.10-SH/A  5000   750   450-550  1800

 RAYS.41.10X.10-SH/A  10.000   1500   450-550  1800

 RAYS.41.10X.10-SH/A  12.000   1500   450-550   1800

 RAYS.41.10X.10-SH/A  15.000   1500   450-550  1800

 RAYS.41.10X.10-SH/A  20.000   2000   450-550  1800

 RAYS.41.10X.10-SH/A  25.000   2000   450-550   1800

RULO İÇ ÇAP
ARALIĞI Q / MM 

MAX RULO 
DIŞ ÇAP / Q MM

Rulo Sürücüler
Raysan, Çeş�tl� ebat ve kalınlıklarda Rulo Doğrulcular, Rulo Sürücüler, Doğrultuculu Sürücüler ve Servo Sürücüler tasarım ve 
�malatlarını yapmaktadır. Çeş�tl� kalınlık ve gen�şl�kde özgün tasarım ve uygulamalarımız söz konusu olmaktadır. Malzeme 
c�ns�ne göre tasarımda değ�ş�kl�kler yapılmaktadır.

En yaygın şek�lde kullanılan Rulo Sürücüler�m�z�n model ve tasarımları aşşağıda k� tablo da görülmekted�r. Rulo kalınlık ve 
malzeme çeş�d�ne göre; m�l gruplarının tasarımlarının değ�şeb�lmes�n�n yanında plast�c esaslı kaplama malzemes� de 
uygulanmaktadır.

MODEL TASARIM KALINLIK/MM GENİŞLİK SÜRME
MERDANESİ

DOĞRULTMA
MERDANESİ

Rulo Sürücüler Model L�stes�

RAYS.41.10X.90.5-2 0,2/1,2

0,3/2

0,3/2

0,05/3

1/4

2/5

150-300-500

300-500-750-1000

300-500-750

500-750-1050-1300

1050-1300

1350-1600

2

4

2

4

2

4

5

5

7

7

9

9

RAYS.41.10X.90.5-4

RAYS.41.10X.90.7-2 

RAYS.41.10X.90.7-4 

RAYS.41.10X.90.9-2 

RAYS.41.10X.90.9-4
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Mekanik Rulo Açıcılar
10.000 kg ağırlığa kadar rulo taşıyab�lme özell�ğ�. Pnömat�k d�rek fren� (Ops�yonel)
Pnömat�k üst ve alt baskı kolu (Ops�yonel). Elektr�k tahr�k Özell�ğ� (Ops�yonel )

MODEL MAX KAPASİTE 
(KG) 

MAX RULO
GENİŞLİĞİ (MM) 
 

RULO İÇ ÇAP
ARALIĞI Q / MM 

MAX RULO 
DIŞ ÇAP / Q MM

RAYS.41.10X.20-M   2500    1500   450-550    1800

RAYS.41.10X.20-M   5000   1500   450-550    1800

RAYS.41.10X.20-M   5000+5000  1500   450-550   1800

RAYS.41.10X.20-M   5000+5000+5000  1500   450-550   1800

RAYS.41.10X.20-M   10.000   1500   450-550    1800

Mahya Makinası

MODEL MAX KAPASİTE 
(KG) 

MAX RULO
GENİŞLİĞİ (MM) 
 

RULO İÇ ÇAP
ARALIĞI Q / MM 

MAX RULO 
DIŞ ÇAP / Q MM

Raysan, trapez sac üret�m hattı üret�m�n�n yanında mahya mak�nası 
tasarımını ve üret�m�n� yapmaktadır. Mahya mak�nası tek t�p olarak 
üret�lmekted�r. Fakat kalıp baskı çeş�tl�l�ğ� uygulmaları yapılab�lmek-
ted�r. İz sayısı ve desen�nde farklılığa g�d�leb�lmekted�r. S�stem 
h�drol�k altyapılıdır ve ayak pedalı �le kumanda ed�lmekted�r.





Vez�rç�ftl�ğ� Mahalles�, Ged�k Sokak,
No:5 Baş�skele/KOCAELİ

(TEL)   0(262) 322-9941
(FAKS) 0(262) 322-99 61 

�nfo@raysanmak�na.com
raysanmak�na.com


