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Acik Profil
Hatlal‘l (Roll Form Hatlar)

® Trapez Sac Uretim Hatt e Otomotiv Roll Form Hatti

e Metal Kiremit Desen Sac Uretim Hatti e Karayolu Bariyeri Roll Form Hatti

® U-C-Z Asik ve GUnes Enerjisi (Solar) Profil Uretim Hatti e Solar Profil Uretim

o Cift Katli Sac Uretim Hatti e Sinus/Oluklu Sac Uretim Hatti /

e Ozel Roll Form Uretim Hatti Kemer Kubbe Trapez Sac Uretim Hatti
® Soguk Oda Sac Roll Form Hatti e Dilme Hatlari

® Betonalti Trapez Sac Uretim Hatti ® Boy Kesme Hatti (Ana Sayfa Baglanti)

® P\/C Destek Sacl Uretim Hatt e Depo ve Raf Sistemleri Roll Form Hatti



Trapez Sac Uretim Hatt1

Raysan; trapez sac makinasi tretimini genel veya 6zel 6lglilerde yapmaktadir. Trapez Sac Uretim Hattimiz ile 0,2mm-1,2mm
galvanizli, boyali veya boyasiz sac Uretimi yapilabilmektedir. Sistem, tam otomatik veya yari otomatik segenekleriyle tretilebilir.
Hat hizi; forma gore 20m/dk — 35m/dk arasinda degiskenlik gostermektedir. Boy kesme islemi, sabit makas, ugar makas ve
servo makas olmak tzere Ug farkli tirde yapilabilmektedir. Yazilim ve otomasyon, musteri tarafindan aksi istenmemis ise
Siemens tabanlidir. MUsteri istekleri gergevesinde; musterinin tesisinde var olan Urlnler sistemden gikarilabilir ya da sisteme
eklenebilmektedir.

Trapez Sac Uretim Hatti

- Rulo Agici (5-10-15ton, hidrolik, arabali ya da mekanik
segenekleri bulunmaktadir.)
- Kilavuz Grubu (Eksenleyici)
- Film Kaplama Unitesi
. - Roll Form Istasyonlari (istasyon Sayisi trapez formuna
- = T Y—— '.‘f gore degi§kenlfk gtijstermektedir‘)
. - T - Kayar/Ugar Giyotin
- Otomatik Istif ve Istif Arabasi
- Yaziim ve Otomasyon
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Metal Kiremit Desen Sac Uretim Hatt1

Raysan; 0,3mm-12mm kalinlik araliginda sac kalinliklarinda Metal Kiremit Desen Sac Uretim Hatti tasarimini ve Uretimi
yapmaktadir. Sistem profil kesitine gore 12-24 istasyon araliginda olusmaktadir. Boyali ve galvanizli sac gekilebilmektedir.
Kiremit desen uygulamasi trapez ya da sinus (oluklu) sac kesitlerine uygulanabilmektedir. Trapez figirlt metal kiremit desen
Uretimi yapan modelimiz yine ayni makinadan trapez sac Uretimi de yapabilmektedir.

Metal Kiremit Desen Sac Uretim Hatti Bilegenleri

- 12ton Hidrolik Rulo Agici

- Kilavuz Grubu

- Roll Form Grubu 12-24 istasyon (forma gore degiskenlik
gostermektedir)

- Boy Kesme Unitesi ve Pres Grubu

- Otomatik istif

- Yazilim ve Otomasyon




U-C-Z Asik ve Giines Enerjisi (Solar) Profil Uretim Hatt1

Raysan; ingaat ve Gunes Enerjisi santrallerinin kurulmasi igin gerekli olan tiim konstriksiyonun Uretilebilmesine imkan taniyan hatlarin
tasarimini ve imalatini yapmaktadir. U,C,Z ve Glnes enerjisi sistemlerinin ihtiyag duydugu profilleri tek makinada tretilebilmesine
imkan saglanabildigi gibi ytksek hacimli Uretimlerde ayri hatlar distinulebilmektedir. Bu tir sistemlerde galvanizli ya da siyah malze-
me kullanilabilmektedir. Ayrica tim eneriji profillerine arazi agisina uygun agili kiris uygulamasi yapilabilmektedir. Raysan bu ttr
sistemlerin profillerini Uretecek agik profil hatlarinin yaninda baglanti parcalarinin kaliplarini da yapabilmektedir. istenildiginde bu
baglanti pargalarini Roll Form hatlarinin igine sokabilmektedir.

En basit hali ile hat;

- HidrolikRulo Agici (En yaygin hali ile 5ton)

- Rulo Dogrultuculu Surtcu (Servo)

- Delme Kaliplari (Ugar veya Sabit) ve Pres

- Kilavuz Grubu

- Roll Form Hatt

- Giyotin (Ugar ya da Sabit)

- Istif

Hatlar daha 6zgin hale getirilebilir. Baglanti parcalarinin da ayni hat
icerisinde Uretilebilmektedir. Yazilim ve otomasyon kendi altyapimizda
yapildigindan 6turi 6zgin hale getirilebilmektedir. Otomasyon sistemi aksi
talep edilmedigi strece Siemens altyapilidir.

Cift Katl Sac Uretim Hatt1

Trapez / Metal Kiremit Desen / Siniis (Oluklu)

Raysan; 0,3mm-1,2mm arasinda ki kalinliklarda boyali, siyah ve galvanizli saclarda Uretebilecek hatlarin iki formun ayni makinada
imalatini yapabilen makinalarin Gretimini yapmaktadir. Uretim hizi, istasyon sayilari ve kapasitesi diger modellerimiz ile ayni olmanin
yaninda yer tasarrufu yapmaktadir. Tek rulo agici ve istif Unitesi ile iki profilin de imalatina imkan saglanmaktadir.

Cift katli(Herhangi iki form) Trapez Sac Uretim Hatti uygulamasina ek
olarak metal kiremit desenuygulamasi da ilave edilerek tek makinada 3
ve 4 form imalatina imkan saglanmaktadir. Tek makinada 4 ayri Trapez
formu uygulamasi yapilabilmektedir.

Gift Katli Trapez Sac Uretim Hatt: Bilesenleri

- 12ton Hidrolik Rulo Agici

- Kilavuz Grubu

" - Roll Form Grubu Cift Katli 16-24 istasyon (forma gore degiskenlik
gostermektedir)

- Boy Kesme Unitesi ve Pres Grubu (1 ya da 2 Adet pres grubu)

- Otomatik Istif

- Yazilm ve Otomasyon




Ozel Roll Form Uretim Hatt1

Raysan; gesitli sektorlerde Roll Form, pres ve kaynak gibi imalat yontemlerinin birlikte yada ayri olarak kullanildigi sistemlerin tasarimi-
ni ve imalatini yapmaktadir. Misterilerinin ihtiyaglarina yonelik 6zgin tasarima sahip malzemelerin Gretim hatlarini kurmaktadir.

Uretim Hatlar

- Algipan Profilleri Roll Form Sac Uretim Hatlar

- Cati / Cephe Kaplama Profilleri Roll Form Sac Uretim Hatlar
- Kepenk Sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- Sera Profilleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- Klima ve Havalandirma Sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlari
- Gelik Kapi Sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- Duvar ve Tavan Sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- iskele Sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- Boru ve Kutu Profil Sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlar
- Prefabrik Profilleri Roll Form Sac Uretim Hatlar

- Celik Villa ve Ev Profilleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- Konteyner Sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- PVC Sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- Cam crta sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- Yangin Kapi Sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- Kablo Kanali Roll Form Sac Uretim Hatlar

- Konveydr Sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- Cekmece Ray Sistemleri Roll Form Sac Uretim Hatlari

- Baza / Dolap Sistemleri Sac Uretim Hatlari

Soguk Oda Sac Roll Form Hatti

Raysan; 6zel ya da piyasada en bilinen kesitlerde Soguk Oda Roll Form Hatlarinin tasarim ve imalatlarini yapaktadir. Bu tip Roll Form
Hatlari ayni zamanda boy kesmeye imkan saglamasi istenmektedir. Bu sebeple boylari 20-25m araliginda olmaktadir. Boy kesme
istenmediginde kombine olarak imal edilerek boylari 10-15metrelere kadar dusurtlebilmektedir. Bu tip Roll Form hatlarinda

cok cesitli segenekler s6z konusu olabilmektedir.

En genel Boy Kesme Ozellikli Soguk Oda Roll Form Sac Uretim Hatti;

- Rulo Agict (Mekanik ya da Hidrolik olabilmektedir.
- SUrucu ve Giyotin

- Konveyor

- Roll Form Grubu

- Konveyor

- Yazilm ve Otomasyon

Aksi belirtilmedigi halde tum sistemin otomasyon alt yapisi Siemens alt
yapili olarak Uretilecektir. Sistemde ki alt parcalarin tek olarak Uretimleri
s6z konusu olabilmektedir. Ayrica musterinin elinde ki ¢alisir durumda ki
alt parcalarin kullanilarak hattin tekrar kurgulanmasi da sz konusu
olabilmektedir.




Beton Alt1 Trapez Sac Uretim Hatti

Raysan; Beton Alti Trapez Sac Uretim Hatti tasarimini ve imalatini yapmaktadir. Uretilen makinalarda 0,40 mm ile 1 mm kalinliklar
arasinda galvanizli sac Uretimi yapilabilmektedir. Tasarima gére 20-35m/dk hizlar araliginda Gretim yapilabilmektedir. Dek izi uygulama-
sl firmaya 6zgl hale getirilebilir.

Beton Alti Trapez Sac Uretim Hatti;

- Kilavuz Grubu

- Roll Form Unitesi

- Dek izi

- Kayar Giyotin

- Otomatik Istif

- Yazilim ve Otomasyon

- _— Y
ﬂ“’:” Musteri talep ve istekleri dogrultusunda tasarim ve imalatimiz degiskenlik
. gosterebilir. Giyotin tipi, yataklama ve istif 6zglnlestirilebilmektedir.
; E";:,_r-‘ \ ’:" Uretim hizi tasarim stirecinde miisteri 6zel isteklerine endeksli olarak
= ﬂ-"ér, » "Igy‘ il degiskenlik gosterebilir.
e . # A i

PVC Destek Saci Uretim Hatt1

Raysan; PVC Destek Saci Uretim Hatti imalatini yapmaktadir. Cesitli kesit ve kalinliklarda en genel hali ile 0,30mm ile Tmm kalinliklar
araliginda tretim yapilmaktadir. PVC Destek Saci Uretim Hatti, istenilen boylarda otomatik kesim yapmaya elverisli oldugu gibi
istenmesi halinde istenilen sirt genisligini de otomatik olarak ayarlamaya elverisli olabilmektedir. Bu durum 6lgt degisikliklerinde
ayar suresini minimum sureye gekeceginden Uretim miktarini arttirabilmektedir.

Bilinen PVC Destek Saci Uretim Hatlarina ilave olarak Cift ya da Ug rulonun
ayni anda yUklemesine imkan taninan gerek hidrolik gerekse de mekanik
sikmali rulo agici uygulamalari yapilabilmektedir.

Daha ince ve tek tip Uretimler igin daha yalin Uretim hatlar yapilabilmektedir.




Otomotiv Roll Form Hatti

Raysan; otomotiv sektdrtine yonelik Roll Form Hatti ve bu sistemle akuple galisabilen sac kaliplarinin Gretimini yapmaktadir. Raysan,
dar toleransli otomotiv roll form hatlarinin tasarim, Uretim ve devreye alma hizmetlerinin tamamini kendi btnyesi icinde yapmaktadir.

Sistemler sac kaliplarinin tasarimlarinin onay sureci ile baglayip, onayli parga
Uretimi ile son bulmaktadir. Raysan, bu streglerin tamamini gerek kendi
tesisinde gerekse de musteri tesisinde ilerletebilmektedir. Yazilim ve
otomasyon sistemlerini kurgulamaktadir.

Karayolu Bariyer Roll Form Hatt1

Raysan; otoyol bariyer sistemlerini alt parcalari ile birlikte Uretecek sistemleri Uretmektedir.
Otoyol bariyer sistemi pargalari gerek tek makinada kalip degistirme ya da kaset degistirme
sistemleri ile Uretilebildigi gibi gerek se de ayri makinalarda yuksek hacimlerde Uretilebilmektedir.
Her iki sistemnde de kayar kalip ve kayar giyotin sistemleri ile delme ve boy kesme islemleri hat
durdurulmaksizin gergeklestirilebilir. Tum alt pargalar gesitli malzeme kalitesi ve kalinliklarina
gore Uretimleri yapilabilmektedir.

Solar Profil Uretim

Raysan ve Gozler Enerji ortakligl Solar Enerji Tesislerinin konstriksiyon sistemlerinin tasarim,imalatini ve montajini yapmaktadir.
Konstruksiyonlarini kendi tasarim tescilli elemanlarimiz ile yapmaktayiz.

Proje ve gagri mektubu desteklerimizin yaninda anahtar teslim santral devreye alma islemleri yapmaktayiz.

Raysan ve Gozler, gines enerjisi sektérinde 2500 MWe GES arazi statik proje onayi, 500°Un Uzerinde GES gati statik proje onayi,
91MMWe celik konstriksiyon satisi, 15MWe glnes enerji santrali kurulumu gerceklestirmistir.




Sinus/Oluklu Sac Uretim Hatt1 Kemer Kubbe Trapez
Sac Uretim Hatt1

Raysan; 0,3mm-1,2mm arasinda ki kalinliklarda boyali veya boyasiz sac kullanilabilecek oluklu sinus sac Uretim hatti tasarimini ve
Uretimini yapabilmektedir. Uretim kapasitesi 20m/dk.-35m/dk. araliginda gergeklesir. Forma bagli olarak sistemde 12-20 adet araliginda
istasyon mevcuttur.

Oluklu Siniis Sac Uretim Hatti;

5-10-15ton Hidrolik Rulo Agici Arabali ya da Mekanik Segenekleri Uygulan-
maktadir.

-Kilavuz Grubu

-Form Grubu (Forma Gore istasyon Sayisi Olusmaktadir.)
-Boy Kesme Unitesi

-Otomatik istif

-Yazilim ve Otomasyon

Musterinin tesisinde ki bazi alt tGrlnler sisteme uygun olmasi halinde; sistemde kullanilabilir. Hat hizi,kapasite ve PLC markalari
msteri taleplerine gore degistirilebilmektedir. Aksi belirtilmedigi stirece tum sistem Siemens alt yapilidir.

Oluklu sac tretim hatlari Kemer/Kubbe Trapez Sac Uretim Hatti olarak da tretimleri yapilabilmektedir.

Dilme Hatlari

Raysan, 0,3mm ile 10mm kalinlik arasinda, gesitli rulo ebatlarinda 25tona kadar dilme hatlar tasarim ve imalatini yapar. Cesitli
ebatlarda ki rulolar agilarak dairesel bigaklar yardimi ile daha dar rulolar haline getirilerek, daha dar rulolar olarak sarilmaktadir.
Cesitli cap ve agirliklara indirgenmis rulolar genel yada 6zel alagim malzemelerden olusabilir. Uretim hizi malzeme tip ve
ebatina gore degiskenlik gostermektedir.

Dilme Hatti;

- Arabali Hidrolik Rulo Agici
- Kirek Grubu

- Gektirme Grubu

- Dilme, Bigak Grubu (Standart ya da Otomatik Bigak
Degistirme)

- Gapak Sarma Makinasi

- Gerdirme Grubu

- Rulo Sarici ve Ayirici

- Sarici Bosaltma Arabasi

- Turnike Grubu




Boy Kesme Hatti

Raysan; 0,3mm-4mm gelik sac Levha Boy Kesme Hatlarinin tasarimini ve imalatini yapmaktadir. MUsteri taleplerine gore hat tasarim-
larini 6zgunlestirebilmektedir. Aliminyum ve Paslanmaz Celik gibi malzemelerin Ozel Plaka Sac Gretim hatlarini kendi yazilim ve
otomasyonu ile yapabilmektedir.

Boy Kesme Hatti Alt Uriin Gruplar

-Rulo Agici (max 25ton ve 1800mm)
-Dogrultma Unitesi —Surticu
-Kesme Unitesi

-Istif

Kesme Unitesi hidrolik ya da mekanik olarak tercih edilebilmektedir. Yuksek
Uretim hacimlerine ulasabilmek icin Ugar/Kayar giyotin uygulamasi yapilabil-
mektedir. Sistem aksi belirtilmedigi stirece Siemens alt yapili olmaktadir.

Depo ve Raf Sistemleri Roll Form Hatti

Raysan; Depo ve Raf Sistemleri Uretim Hatlarini Sac kaliplari ve Roll Form Hatti dahil olmak Uzere tim sistemin tasarim ve imalatini
kendi bunyesinde yapmaktadir. Galvanizli, boyali ya da siyah sac Uretimine olanak saglanmaktadir. Sistemi olusturan elemanlarin gerek
biri ya da bir kaginin tek Roll Form sistemi tzerinde Uretilmesine imkan saglanir. Raysan, ek baglanti elemanlarinin Roll Form harici
presli imalatlari igin sac kaliplarinin imalatinin tamamini kendi biinyesinde yapmaktadir. imal edilecek elemanin pres/presler, roll form
ve giyotin sistemlerinin birbirleri ile akuple galismasini saglayacak otomasyon ve devreye alma hizmetleri sistemin bir pargasi olarak
Raysan tarafindan yapilmaktadir.

Depo ve Raf Sistemleri Roll Form Hatti

- Cift Katli Trapez Sac Uretim Hatti;

- 12ton Hidrolik Rulo Agici

- Kilavuz Grubu

- Roll Form Grubu Cift Katli 16-24 istasyon (forma gore degiskenlik gostermektedir)
- Boy Kesme Unitesi ve Pres Grubu (1 ya da 2 Adet pres grubu)

- Otomatik istif

- Yazilim ve Otomasyon




Sandvic Panel
Hatlari

Continuous / Siirekli Akish Sandvig Panel Hatlari

-PUR-PIR Sandvig Panel Hatlari
-EPS — XPS Sandvig Panel Hatlari
-CAM YUNU - TAS YUNU Sandvig Panel Hatlari

Discontinuous / Siireksiz Sandvi¢ Panel Hatlari
-Sandvig Panel Presleri

-Sandvig Panel Roll Form Hatlari
-Yuksek Basing Politiertan Basing Makinalari



Continuous / Stirekli Akish Sandvi¢ Panel Hatlar1

PUR-PIR Sandvic Panel Hatlan

PUR (Politretan) ve PIR (Polisoziyanat) tercih edilmesi durumunda isiya
karsl direng daha ytksek olup alev ylirime 6zelligi bulunmamakta olup
sénmektedir. Cikardigl duman ylizeyi asgari seviyededir. N-Pentane sisirici
gaz tercih edilmektedir. Koplrme asamasinda yapisma 6zelligi bulunmak-
tadir. PUR PIR’a gére daha az kararli olmakla beraber Ustln isi yalitim
ozelligi mevcuttur.

Sandvig Panel Uretim Hatti | Tipi ve J Tipi olarak konumlandirilabilmektedir. Hattin Gretim
kapasitesi daha gok Pres boyu ile ilgilidir. Bu ilgi sebebi ile Sandvi¢ Panel Uretim Hatlari
Pres Boylarina Gore Anilmaktadirlar.

Sandvig Panel Pres Boyu Uretim Kapasitesi iliskisi
ve modellerimiz;

Sandvic Panel Hatti

- 2Adet Rulo Agici

- 12m Pres ort. 4m2 /dk Uretim kapasitesi RAYS.12000-C - Gift Katli 3Adet Gati ve Cephe Roll Form Grubu

- 18m Pres ort. 6m2/dk Uretim kapasiteli RAYS.18000-C - Isitma Unitesi
- 24m Pres ort. 8m2/dk Uretim kapasiteli RAYS.24000-C - Képuk Unitesi (2,5 ve ya 6 kompenantli olabilmektedir)
- 30m Pres ort. 10m2/dk tretim kapasiteli RAYS.30000-C - Képuik Robotu
B - Surekli Akisli Sandvig Panel Presi
Degerler 40mm kalinlikta ki Sandvig Panel Uretimi yapilmasi  _ ycar Testere
durumu igin verilmistir. Farkli kalinliklarda kapasite degis- - Konveydr ve Kirpi Grubu

kenlik gosterebilir. - Paketleme Unitesi

- Yazilim ve Otomasyon

EPS - XPS Sandvic Panel Hatlari

Sandvig Panel Uretimi yapistirici ile yapilmaktadir. Levha halinde ebatlanmig Extrude (XPS) veya Expanded (EPS) olmak lizere iki
tipi bulunmaktadir. Uretim hattinda levha yiikleme sarjér tipli olmanin yaninda manuel yiikleme ile imalat s6z konusu olabil-
mektedir.

CAM YUNU - TAS YUNU Sandvig Panel Hatlar

A sinifi yanmazligi olan diger kopuk tiplerine gore daha dustk 1s1 yalitimi vermektedir. Ses yalitimi gok iyi olan bu malzemenin
sac diginda aliminyum tlrevi malzemeler de kullanilabilmektedir. Yapistirici kullanilmaktadir. Hatlarda yikleme manuel ya da
otomatik olarak yapilabilmektedir.
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Discontinuous / Siireksiz Sandvi¢ Panel Hatlar1

Sandvic Panel Presleri

Raysan; Sureksiz (Discontinous) Sandvig Panel Hatlarinda kullanilan Preslerin
tasarim ve imalatlarini yapmaktadir. Genellikle Soguk Oda Panel, Kapi ve
Kasa imalatlarinda tercih edilmektedirler.

-

1, 2 ve 4 arabali modelleri mevcuttur. 2 metre ile 13,5 metre boy araliginda
imal edilmektedirler.

Soguk Oda Sac Roll Form Hatti
Sandvi¢ Panel Uretim Hatti

Raysan; 6zel ya da piyasada en bilinen kesitlerde Soguk Oda
Roll Form Hatlarinin tasarim ve imalatlarini yapaktadir. Bu tip
Roll Form Hatlari ayni zamanda boy kesmeye imkéan saglamasi
istenmektedir. Bu sebeple boylari 20-25m araliginda olmaktadir.
Boy kesme istenmediginde kombineolarak imal edilerek boylari
10-15metrelere kadar dusurilebilmektedir. Bu tip Roll Form
hatlarinda gok gesitli segenekler séz konusu olabilmektedir.

En yaygin hali ile Soguk Oda Roll Form Hatti(Boy Kesme Ozelligi ile);

- Rulo Agici (Mekanik ya da Hidrolik olabilmektedir) - Roll Form Grubu
- Sirdci ve Giyotin - Konveyér
- Konveyor - Yazilim ve Otomasyoni

Aksi belirtilmedigi halde tim sistemin otomasyon alt yapisi Siemens alt yapili olarak Uretilecektir. Sistemde ki alt
pargalarin tek olarak tretimleri s6z konusu olabilmektedir. Ayrica mUsterinin elinde ki galisir durumda ki alt pargalarin
kullanilarak hattin tekrar kurgulanmasi da s6z konusu olabilmektedir.




Yuksek Basin¢ Polituretan
Dokum Makinalari



2 Kompenantli Yiiksek Basing Politiretan Dokiim Makinalari

100-160 bar araliginda galisan politiretan dékiim makinalaridir. 1-5 lt/sn debilere ulasabilen makinalardir. Agik dékim hatlarinda
ve Surekli (Continous) dékiim hatlarinda tercih edilmektedirler. Yuksek debi ile agik dékim hatlarinda isi yalitim levha ve
ekipmanlari Gretiminde tercih edilmektedirler.

Bu tipteki dékiim makinalarimiz; 600gr/sn kapasiteli RAYS 600
800 gr/sn kapasiteli RAYS800
1000 gr/sn kapasiteli RAYS1000
3000 gr/sn kapasiteli RAYS3000
4000 gr/sn kapasiteli RAYS4000
5000gr/sn kapasiteli RAYS5000

5 Kompenanth Yiiksek Basin¢ Poliiiretan Dokiim Makinalari

Dinamik ve Statik karisim olmak lGzere 2 tip Uretim yapilabilmektedir. Serbest ve Enjektorld dékim uygulamalarinda kullanilir.
Ozellikle Stirekli (Continuous) Sandvig Panel Hatlarinda tercih edilmektedirler.

Bu tipteki dékiim makinalarimiz; 165gr/sn kapasiteli RAYS 165
330 gr/sn kapasiteli RAYS 330
500 gr/sn kapasiteli RAYS 500

modellerimiz mevcut olup sisteme opsiyonel olarak Flowmeter ve i1si esanjéri ilave
edilebilmektedir.

5 kompenantli sisteme ilave olarak Azot veya Npentan ilave edilerek 6 kompenantli hale getirilmektedir.




Pres Besleme Sistemleri
ve Tamamlayici Urunler

Kalip/Fikstiir Tasarim ve imalati

Sabit Giyotin/Testere, Ugar Giyotin/Testere, Servo Giyotin/Testere
Rulo Surilictler

Hidrolik Rulo Agicilar

Mekanik Rulo Agicilar

Mahya Makinasi



Kalip / Fikstiir Tasarim ve Imalat

Raysan; kalip ve fikstur tasarimi, yapilabilirlik galismalari, metod tasarimi,
sureglerinin yaninda kalip imalati yapmaktadir. Raysan, kendi tasarimi olan
makinalarin igeriginde bulunan kaliplarin imalatini yapmanin yani sira parga
Uretimi yapan firmalara sac kalibi ve fikstlr tasarimi, imalati ve proje
danigsmanligr yapmaktadir. Kalip imalati yaptig firmalara zaman igerisinde
ihtiyag dogabilecek tel erezyon, cnc ve taslama gibi makinalardan gikan
kalip yedek parca imalati yapmaktadir. Raysan, tandem kalip,progresif kalip,
kaynak fiksturd ve kontrol fikstlrt tasarimini ve imalatinin isil islem

disinda ki tum proseslerini kendi Uretim tesislerinde gergeklestirmektedir.

Sabit Giyotin/Testere, Ucar Giyotin/Testere,
Servo Giyotin/Testere

Raysan, agik profil Uretim hatlar Grtnlerinin ebatlanmasi igin gerekli
giyotin ya da testerelerin tasarin ve imalatini yapmaktadir. Kesme
islemi malzeme kesitine ve makas hareketine gore siniflandirilmak-
tadir. Hareketine gore Ugar (Kayar) Makas ve Sabit Makas olarak ikiye
ayrilmaktadir. Sabit makas tim hattin kesme aninda durmasi
gerektiginden Uretim miktarini dusUrmektedir.

Kesme islemi Urdndn geometrisine gore testere ya da giyotin
olabilmektedir. Testere, Ugar Testere ya da Sabit Testere olarak
sisteme uygulanabilmektedir. Sandvig Panel Hatlari,Kaynakli Profiller
ve kalip iginden gegirilmesinin zor oldugu kesitlerde daha gok
testere uygulanmaktadir.

Ugar Giyotin/Ugar Makas Servo motorlar yardimi ile hareket ettirilebildikleri gibi pndmatik olarak da hareketli hale getirilebilmek-
tedirler. Boy kesme iglemlerinin tamami dokunmatik ekran tUzerinden kumanda edilmektedirler.

Standart disi uygulamalar disinda genellikle servo motor uygulamalarinin boy hassasiyetleri 0,Jmm igerisinde gerceklesmektedir.




Rulo Siriiciiler

Raysan, Cesitli ebat ve kalinliklarda Rulo Dogrulcular, Rulo Surucuiler, Dogrultuculu Surdculer ve Servo Surlculer tasarim ve
imalatlarini yapmaktadir. Cesitli kalinlik ve genislikde 6zgiin tasarim ve uygulamalarimiz s6z konusu olmaktadir. Malzeme
cinsine gore tasarimda degisiklikler yapilmaktadir.

En yaygin sekilde kullanilan Rulo Surdcilerimizin model ve tasarimlari assagida ki tablo da gortilmektedir. Rulo kalinlik ve

malzeme gesidine gore; mil gruplarinin tasarimlarinin degisebilmesinin yaninda plastic esasli kaplama malzemesi de
uygulanmaktadir.

Rulo Siiriiciiler Model Listesi

TASARIM KALINLIK/MM GENISLIK C DOGRULTMA

MERDANESI

RAYS.4110X.90.5-2 o 0.2/12 150-300-500 2 5
RAYS.4110X.90.5-4 s o 0,3/2 300-500-750-1000 4 5
RAYS.4110X.90.7-2 AL 0,3/2 300-500-750 2 7
RAYS.4110X.90.7-4 3 ﬁﬁﬁﬁuﬁu o 0,05/3 500-750-1050-1300 4 7
RAYS.4110X.90.9-2 o 1/4 1050-1300 2 9
RAYS.4110X.90.9-4 g ououuuuon g 2/5 1350-1600 4 9

Hidrolik Rulo Acicilar

25.000 kg agirligina kadar rulo taslyabilme kapasitesi. Konik disli dustk bosluklu motor-rediktor grubu
Okuma mesafesi ayarlanabilir sensér. Rulo yikleme arabasi (Opsiyonel). Ust baski kolu (Opsiyonel)

MAX KAPASITE MAX RULO RULO iC GAP MAX RULO

(©) GENISLIGI (MM)  ARALIGI Q /MM  DIS GAP / Q MM
RAYS.4110X10-SH/A 2500 500 450-550 1800
RAYS.4110X10-SH/A 3000 750 450-550 1800
RAYS.4110X10-SH/A 5000 500 450-550 1800
RAYS.4110X10-SH/A 5000 750 450-550 1800
RAYS.4110X10-SH/A 10.000 1500 450-550 1800
RAYS.4110X10-SH/A 12.000 1500 450-550 1800
RAYS.4110X10-SH/A 15.000 1500 450-550 1800
RAYS.4110X10-SH/A 20.000 2000 450-550 1800
RAYS.4110X10-SH/A 25.000 2000 450-550 1800




Mekanik Rulo Acicilar

10.000 kg agirliga kadar rulo tasiyabilme 6zelligi. Pnomatik direk freni (Opsiyonel)
Pnématik Ust ve alt baski kolu (Opsiyonel). Elektrik tahrik Ozelligi (Opsiyonel )

MAX KAPASITE MAX RULO RULO iG CAP MAX RULO

(KG) GENISLIGI (MM)  ARALIGI Q / MM DIS GAP / Q MM
RAYS.4110X.20-M 2500 1500 450-550 1800
RAYS.4110X.20-M 5000 1500 450-550 1800
RAYS.4110X.20-M 5000+5000 1500 450-550 1800
RAYS.4110X.20-M 5000+5000+5000 | 1500 450-550 1800
RAYS.4110X.20-M 10.000 1500 450-550 1800

Mahya Makinasi

Raysan, trapez sac Uretim hatti Uretiminin yaninda mahya makinasi
tasarimini ve Uretimini yapmaktadir. Mahya makinasi tek tip olarak
Uretilmektedir. Fakat kalip baski gesitliligi uygulmalar yapilabilmek-
tedir. iz sayisi ve deseninde farkliliga gidilebilmektedir. Sistem
hidrolik altyapilidir ve ayak pedali ile kumanda edilmektedir.










